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0-916 02.03.00 ~ Scraper blade ~ om336i0 g fa
. . . o ja|°
J 3 Designation:
§ 11
> . _
1 1 |Scraper blade BS
|
1 1 |Plate 6 390 x 1834 671.910] mm? S235JRG2 DIN EN 10 029 31,6 31,6 CS|wWM
e ‘ 1.0038
2 1 2 pateto |2sox420 70650 mm? | S235JRG2 | DINEN10029 | 55 BETEIN ' - | cs|wm
‘ 1.0038
3 1 |Plate 9 125 x 1067 133.375 mm? S235JRG2 DIN EN 10 029 94 9,4 CS|VM
; 1.0038
4 2 |Plate 9 249 x 339 32.628) mm? S235JRG2 DIN EN 10 029 23 4,6 CcsS|vwM
i 1.0038
. 5 1 |Plate9 75 x 1067 80.025 mm? S235JRG2 DIN EN 10 029 57 57 CS|wMm
¢ 1.0038
6 2 |Plate 9 199 x 338 27.700] mm? S235JRG2 DIN EN 10 029 2,0 3,9 CS|{WM
i | 7*% 10098 1o 4 > T diee . ] \
7 | 2 |Plate 10 115 x 262 24.830) mm? S235JRG2 | DIN EN 10 029 1,9 39 ‘ p) }’l W Sl e kel (v
1 1.0038 RS
8 | 6 [Flatbar 65x6 262 mm S235JRG2 DIN 1017 0,8 F : B ed 5 3 3 < LCS [VM
| 1.0038 N
| | 9 | 10 |Flatbar 65x6 40 mm S235JRG2 DIN 1017 0.1 W L N VM
| 1.0038 i
26 " 2 |Flat bar 50x 6 308 mm S235JRG2 DIN 1017 0,7 1,5 -« | VM
‘ 1.0038 3
Welding surcharge 0,7 0,7
/ '.\w_. P ¥ Ja
12 | 2 [Flat bar 80x8 350 mm Abraddr DIN 1017 18 35 TILTIT ENA Az
| Uﬁ)d) -
13 | 2 |Flatbar 60x 8 190 mm Abradur DIN 1017 0,7 1,4 AZ | VM
14 | 2 [Flat bar 60x8 650| mm Abradur DIN 1017 25 4,9 AZ | VM
| /
15 | 2 [RCH 1000 8 x 288 190/ mm RCH 1000 Catld 0,3 0,6 AZ | VM
| _/
16 2 |RCH 1000 8 x 288 650 mm RCH 1000 o \> 1,0 2,0 AZ | WM
17 14 |Hexagon socket countersunk head/M 12 x 35 St 8.8 DIN 7991 0,0 0,4 galvanized CV WM
; screw 1SO 10642
: 18 14 |Washer A13 St St DIN 125 0,0 0,1 galvanized CcV | VM
19 14 |Prevailing torque type hex. nut M12 St 8 DIN 982 0,3 3,9 galvanized CV | WM
. |
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Code of delivery
Dispatch code

lev|vm

& Mushroom head square neck bolt |10 x 30 St 8.8 DIN 603 ,0 0,7 galvanized
|
21 | 24 |Serratlock washer A 10,5 St FSt DIN 6798 0,0 0,0 galvanized
: \
22 | 24 |HexagonNut e - T T 8 | DINe3a | oo 0,3 ~ galvanized NN
% | I1SO 4032
23 23 | 4 |Hexagon Head Screws M 24 x 60 St 10.9 DIN 6914 0,4 1,4 galvanized
(
g 24 24 \ 8 |Plain Washer 25 St C45 DIN 6916 0,0 0,2 galvanized
|
25 25 F 4 |Hexagon Nut M 24 St 10 DIN 6915 0,2 0,6 galvanized
|
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